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Pentru:   

 

ADUNAREA  GENERALA EXTRAORDINARA A  ACTIONARILOR 

SOLICITAREA RATIFICARII 

HOTARARII CONSILIULUI DE ADMINISTRATIE 

NR. 1 DIN 03.05.2017 

 

 Expunere de motive: 

I. Consiliul de Administratie al Societatii Mecanica Ceahlau SA prin Hotararea 

nr. 1 din 03.05.2017 (prezentata in anexa 1) cu unanimitate de voturi au 

hotarat urmatoarele: 

1. Aproba contractarea  unui credit de investitii in suma de 420.000 euro  pe 

perioada de 7 ani, de la Banca Transilvania  SA , pentru achizitionarea unei 

masini de taiat cu laser Bystronic model BySprintFiber 3015 cu generator 

laser fibra de 6000W; 

2. Aproba finantarea tuturor cheltuielilor generate de operatiunea de finantare; 

3. Aproba incheierea de catre Societate in calitate de imprumutat /Debitor 

ipotecar / Garant ipotecar, cu Banca Transilvania Piatra Neamt, in calitate 

de creditor, a contractului de credit, pentru creditul mai sus precizat; 

4. Aproba incheierea de catre Societate a urmatoarelor contracte  de garantie 

(“Contractele de Garantie”) pentru garantarea tuturor obligatiilor rezultate din 

Contractul de Credit; 

 

II. Prezenta Hotarare a Consiliului de Administratie va fi supusa ratificarii in 

prima adunare generala a actionarilor Mecanica Ceahlau SA; 

 

Prezentarea garantiilor : 

 

Contract de ipoteca mobiliara asupra incasarilor si soldului contului curent si 

al subconturilor deschise de societate la Banca Transilvania, la valoarea 

necesarului de garantat, cu inscriere la AGEM; 
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Contract de ipoteca mobiliara pe bun viitor asupra bunului mobil, ce consta 

in masina de taiat cu laser Bystronic model BySprintFiber 3015 cu generator 

laser fibra de 6000W, proprietatea sociatatii, ce a fost achizitionat in baza 

contractului de vanzare nr. 2017RO38423-1 de la BYSTRONIC LASER AG 

ELVETI; 

 

Bilet la ordin in alb, emis de societate in favoarea Bancii Transilvania, stipulat 

fara protest. 

 

Mecanica Ceahlau SA ofera drept garantii pentru creditul de investitii  in 

suma de 420.000 euro in favoarea Bancii Transilvania Sucursala Piatra 

Neamt,  bunul mobil achizitionat descris in anexa, a carui valoare contabila 

totala este in suma de 2.445.800,84 lei  reprezentand individual procentul 

de 24,79% din total activele imobilizate ale societatii mai putin creantele. 

 

Consiliul de Administratie al Mecanica Ceahlau SA supune dezbaterii si 

aprobarii de catre Adunarea Generala Extraordinara a Actionarilor  a 

urmatoarelor : 

 

1. Ratificarea Hotararii nr. 1 din data de 03.05.2017; 

2. Aprobarea nivelului garantiilor a caror valoare contabila este in suma de 

2.445.800,84 lei reprezentand individual procentul de 24,79 % din total 

active imobilizate ale societatii mai putin creantele,(corespunzator  

exercitiului financiar incheiat la 31 decembrie 2016). 

 

PRESEDINTE  CA 

TRIFA AURELIAN – MIRCEA RADU 

 

DIRECTOR GENERAL      DIRECTOR FINANCIAR 

Laura Elena Arghirescu      Gabriela Marian 
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Anexa: 

Date tehnice – echipament  standard 

Construction length, ca. [L]  Lungime constructivă, cca. [L] 11018 mm 

Construction width, ca. [W]  Lățimea constructiva, cca. [l] 6055 mm 

Construction height, ca. [H]  Înălțimea constructiva, cca. [H] 2565 mm 

Nominal sheet size (X)  Dimensiunea nominală a coalei (X) 3000 mm 

Nominal sheet size (Y)  Dimensiunea nominală a coalei (Y) 1500 mm 

Cutting area (X)  Aria de tăiere (X) 3048 mm 

Cutting area (Y)  Aria de tăiere (Y) 1524 mm 

Cutting area (Z)  Zona de tăiere (Z) 70 mm 

Maximum positioning speed 
simultaneous  

Viteză maximă de poziționare simultană 140 m/min 

Maximum positioning speed parallel axis 
X/Y  

Viteza maximă de poziționare axa paralelă 
X / Y 

100 m/min 

Repeatability (positioning spread) Ps 
(VDI/DGQ 3441) 

Repetabilitate (răspândirea poziționării) Ps 
(VDI / DGQ 3441) 

± 0.05 mm 

Positioning accuracy Pa (VDI/DGQ 3441) Precizia de poziționare Pa  (VDI / DGQ 
3441) 

±0.1 mm 

Edge detection accuracy  Precizia  de detectare a margininilor ±0.5 mm 

Maximum workpiece weight  Greutatea maximă a piesei de prelucrat 890 kg 

Machine weight (without exhaust, chiller)  Greutatea mașinii (fără evacuare, răcitor de 
lichid) 

12000 kg 

Table changeover time  Timpul de schimbare a mesei 35 s 

Laser source  Sursa laser Fiber 6000  

Pulse frequency  Frecvența impulsului 1-2500 hz 

Power  Putere 6000 w 

Range of adjustment  Domeniu de reglare 600-6000 w 

Wavelength  Lungime de undă Fibra  

Steel (max. cutting sheet thickness)  Oțel (grosimea maxima de taiere a coalei ) 25 mm 

Stainless steel (max. Cutting sheet 
thickness)  

Oțel inoxidabil (grosimea maxima de taiere 
a coalei) 

30 mm 

Aluminium (max. cutting sheet thickness)  Aluminiu (grosimea maxima de taiere a 
coalei) 

15 mm 

Brass (max. Sheet thickness)  Alama (grosimea maxima de taiere a coalei) 10 mm 

Copper (max. Sheet thickness)  Cupru (grosimea maxima de taiere a coalei) 10 mm 

Total electric consumption of system 
(with exhaust, chiller)  

Consumul total de energie al sistemului (cu 
evacuare, răcitor de lichid) 

30 kw 

 

 


